Systém od Forstner zarucuje

trvanlivd hodnotu.

Forstner vyvija a vyraba linky pre profesiondlne spra-
covanie zo zvitkov od roku 1960. Uz od zaciatku boli
faktory ako jednoduchad manipuldcia so zvitkom, a

zivotnost hlavnym zadmerom pri vyvoja nového pro-

Vsade po Eurdpe.

Od stredu 80-ych rokov stoji
vo vedeni firmy Renato
ROMAGNA. Uz od prebratia
bolo citit vdaka jeho akti-
vitam zvysend kvalita v pod-
niku. Pridané KNOW-HOW a
jeho skusenosti v stavebnom
priemysle a mnoho rokov
skusenosti, prevazne %
konstrukcii strojov na spraco-
vanie plechov dali firme novy
smer a vyrabané produkty dosiahli vy$si Standard

uzitkovosti a kvality.

Dnes ndjdete stroje od firmy FORSTNER na vsetkych
kontinentoch. Pevna siet obhcodnych zastupeni dava
zédkaznikom optimalnu starostlivost v Eurépe, Severnej

Amerike, a v mnohych oblastiach po celom svete.

Forstner, 1964

duktu. Vysledok je vynikajuci, praxom odskusany
vyrobok, s kvalitnym dizajnom, ¢o zabezpecuje dlho-

trvajucu zivotnost.

Profesiondlna montdz, servis, a kvalitnd uadrzba su
samostatné Ukony, ktoré nasi zdkaznici od nas mézu
bez problémov ocakavat kazdy den. Forstner moderna
technickd organizacia dovoluje zdokumentovat aj
sofistikovanejSie stroje na spracovanie plechu s
detailnymi vykresmi a kusovnikmi. To znamena, ze aj po
viacerych rokoch sme schopni dodavat nahradné diely

a zabezpecovat opravu bez akychkolvek problémov.

Vsade kde je treba spracovat plechy zo zvitkov na vyso-
kej irovni procesu je technoldgia Forstner porovnatelna
zo svojou konkurenciou. Hodnota vyhod pontkajuca
ekonomicky vysoky process spracovania plechu sa uka-

zuje hned na zaciatku!

Forstner Coil Processing

Linky s viacerymi odvijacmi
Linky na priecne delenie
Linky na rovnanie, prie¢ne a pozdizne delenie
Linky na pozdizne delenie a spitné navijanie do zvitku
Linky na vyrobu vzduchotechnického hranatého potrubia

Linky na vyrobu izolacnych, ovzdusnovacich a kominovych ruar

Zvlastne linky na spracovanie plechu
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Je toho viac, ¢o sa da povedat o

spracovani plechu.

Co moze urobit proces spracovania plechu jednoduchsim, pruznejsim a ekonomickejsim?
Pouzite zvitky namiesto tabul plechu. Proces, kde sa zvitky daju spracovat technolégiami

od firmy FORSTNER.

Obidve vyhody Vam zabezpelia bezpecné a
veduce postavenie v dennej préci. Vedenie, ktoré
sa oplati aj malej spolo¢nosti, ako aj velkému prie-

myselnému zdruzeniu.

Vyhody su skuto¢ne Uplne jasné: lepsie predajné
ceny za zvitky, skratenie vyrobného procesu,
vacsie moznosti pouzivanych materiadlov, znizuje
sa moznost nehody, nizsie skladové zasoby u
zékaznika, stala kvalita, nizsi pracovny ¢as a menej

pracovnych sil.

Vdaka spracovaniu plechu technoldgiou Forstner

mozete dosiahnut optimalnu pruznost vyroby.

Linky s viacerymi odvija¢mi

Kazda linka zohladnuje zakaznikove Odvijanie, rovnanie, pozdizne delenie....

specifické poziadavky. expertné prepracovanie do posledného detailu.

1 —— Poziadavky na linky pre delenie zo zvitku su take

réznorodé ako nase denné zékazky od nasich zakaz-
nikov. Preto su nasde linky zalozené na na modu-
lovych komponentoch pre odvijanie,rovnanie,
pozdifne a prie¢ne delenie a optimalizované na
poziadavku kazdého zakaznika. Optimalny vo vyko-
ne. Optimalny v cene.
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Pruznost je nas hlavny princip pri navrhu nového

—

prislusenstva. Forstner linky zo zvitkov sa daju pouzit

na 80% plechov pouzivanych vo vyrobe. Konstrukcia

je robend tak, aby sa hribka plechu, taznost materia- -

lu, kvalita, hribka a nater dali nastavit do ovladania
Pocet zvitkov od 1 do 8, pohanané aj nesené, od 300 do

12000kg (260001bs)

) ’ Automaticka vymena zvitku za menej ako mindtu od
LJjednym prstom”,
jedného az do osem zvitkov

Perfektna PLC jednotka, ktora zabezpecuje jednodu-

ché ovladanie a kratky ¢as vyroby prindsa najlepsie
vysledky v kazdom uhle pohladu. Je garantované
ovladanie jednym pracovnikom ,One man opera-

tion” presnost, pruznost a znizenie odpadu.
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Rovnanie zvitkov s tromi alebo viacerymi rovnacimi valcami Pozdlzne delenie od jedného do desiatich parov nozov alebo

noze plne programovatelné
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Priecne delenie s ru¢nymi/elektrickymi nozmi alebo tabulové Jednoduché ovladanie a programovanie umoznuje

noznice a pridavné funkcie ako napriklad navijanie na zvitok

dokoncenie jednoduchych alebo zlozitych prac pomocou

dotykového panelu



